JEuropStachesPatentamt 
European Patent Office 
Office europeen des brevets 



@ VerSffentllchungsnummer: 0 046 206 

A1 



® EUROPAlSCHE patentanmeldung 



© Anmeldenummer: 81106773.6 


® Int. CI. 1 : B 41 F 31/04 


@ Anmeldetag: 22.07.81 




® Prlorltat: 14.08.80 DE 3030774 


® Anmelder: M.A.N.-ROUVND Druckmaschlnen 


© Ver6ffentllchungstag der Anmeldung : 24.02.82 






@ Erflnder: Cappet, Bert, Wlesenatraise 17, 
D-8052MUhlhelm/Maln(DE) 
Erflnder; Schntggenffttlg, Gunthor, 
Wllhelm-Bu»ch-Strai«B 7-8, D-6052 MUhlhalm/Maln (DE) 
Erflnder: Schuhmann, Siegfried, 
Helnrlch-Helne-Straaae 8, D-6060 Offenbach/Main (DE) 





® Zum Dosieren der Farbmenge In Farbwerken sind an 
eine Duktorwalze (2) ansteilbare Farbdosierelemente (1) 
vorgesehen, wobei die an die Duktormentelflache (11) an- 
liegende Dosierkante (6) stegartlg ausgebildet und gegen- 
uber der Duktorwalze (2) elastisch abblegbar 1st Die steg- 
artlge Dosierkante (6) jedes Dosierelementes (1) ist durch 
eln am Doslerelement (1) befestlgtes, in den Farbvorrat 
(13) eintauchendes Federstahlplattchen (4) gebildet und 
mlt elner welchen Masse (10) hlnterf ullt. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Dosieren der 
Farbmenge in Farbwerken von Druckmaschinen mit gegeniiber 
einer Duktorwalze starr einstellbaren Farbdosierelementen, 
wobei die Farbdosierelemente mit ihren eine Dosierleiste 
bildenden Dosierkanten einzeln unabhangig voneinander be- 
tatigbar zur Dosierung einer zonal vorgebbaren Farbmenge 
formschliissig an die Duktorwalze einstellbar sind. 

Vorrichtungen dieser Art sind bereits durch verschiedene 
Ver8ffentlichungen bekannt geworden. Wie aus den einzelnen 
VerSffentlichungen zu entnehmen ist, werden bei diesen Vor- 
richtungen zum Dosieren der Farbmenge einzelne, nebenein- 
ander angeordnete und unabhangig voneinander betatigbare 
Farbdosierelemente an eine Duktorwalze angestellt. 



Aus der DE-PS 2 629 331 ist es bekannt, die einzelnen Farb- 
dosierelemente als Schieber auszubilden. Die Betatigung der 
Schieber erfolgt durch einen Motor, auf dessen Achse ein 
Stellexzenter angeordnet ist, der formschltissig in einen 
Schlitz des Schiebers eingreift und damit. eine Betatigung 
desselben ermoglicht. Diese Schieber sind an ihrer dem Duk- 
tor zugekehrten Seite mit einer Umhiillung aus einem elastischen 
Material versehen und liegen mit ihrer Dosierkante am Duktor 
an. Im Laufe der Zeit hat sich herausgestellt, daft bei den 
unterschiedlichen Farben die zum Drucken verwendet wurden, 
insbesondere bei solchen Farben, die durch UV-Strahlung ge- 
trocknet werden, Abnutzungs- bzw. Zersetzungserscheinungen 
an der Dosierkante der Schieber auftraten. Durch Versuche" 
konnte festgestellt werden, daft bei der Verwendung von 
"UV-Farben" diese Abnutzungs- bzw. Zersetzungserscheinungen 
bei Schiebern aus verschiedensten Materialien auftraten. 
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Die Aufgabe der Erfindung besteht deshalb darin, eine Vor- 
richtung zum Dosieren von Farbe zu erstellen, wobei die 
Dosierelemente mit einer Dosierkante versehen sind, welche 
die bei Verwendung von UV-Farben auftretende Beanspruchung 
standhalt. 

Weiterhin ist es Aufgabe der Erfindung, den AnprelSdruck des 
Schiebers an den Duktor zu vermindern, wobei jedoch die 
Forderung erfullt werden mufi, daB die Farbf ilmdicke auf dem 
Duktor absolut auf Null reduzierbar ist. 

GelSst wird diese Aufgabe durch das Kennzeichen entsprechend 
Anspruch 1 . 

Durch die federelastische Ausbildung der Dosierkante der 
einzelnen zu einer Dosierleiste zusammengersetzten Dosier- 
elemente kann die bei der Verwendung von UV-Farbe auftretende 
Beanspruchung so beherrscht werden, dali eine Abnutzung bzw. 
Zersetzung der Dosierkante nicht mehr erfolgt. Gleichzeitig 
wird auch eine bessere und feinfiihligere Dosiermfiglichkeit 
erzielt. Als weiterer Vorteil ist anzufiihren, dafl durch das 
Einbetten des Federstahlplattchens in eine elastisch verform- 
bare Masse eine leichte Austauschbarkeit sichergestellt ist. 

Die Ausbildung der Dosierelemente,z.B. als gegenttber der 
Duktorwalze starr einstellbare Schieber, ermfiglicht eine genau 
reproduzierbare Dosierung geringster Schichtdicken auch in 
radialer Zustellung. Damit kann der EinfluB hydrodynamischer 
Driicke vermieden werden. Die Elastizitat der Dosierkante radial 
zur Duktorwalze vermindert den VerschleiB zwischen Duktorwalze 
und Dosierelement . 
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An einem Ausfiihrungsbeispiel ist nachfolgend die Erfindung 
naher erlautert. 

Fig. 1 zeigt einen Farbkasten eines Druckmaschinen- 

farbwerks mit einer Duktorwalze, 

Fig. 2 zeigt ein Dosierelement entsprechend der 

Erfindung im Schnitt, 

Fig. 3 zeigt eine Draufsicht entsprechend Fig. 1, 

Fig. 4 zeigt einen Ausschnitt einer weiteren 

Variante eines Dosierelementes , 

Fig. 5 zeigt eine vergrofierte Darstellung der 

Dosierkante entsprechend Fig. 1. 



Die Vorrichtung wird aus mehreren nebeneinander angeordneten 
Dosierelementen 1 gebildet, welche einen Farbvorrat 13 gegen- 
uber einer Duktorwalze 2 abschlielSen. Der Abstand der Dosier- 
elemente 1 ist von der Duktormantelf lache 11 veranderbar, 
wo^durch ein Dosieren der Farbe auf der Duktorwalze 2 ermog- 
licht wird. Die Dosierelemente 1 weisen an ihrem der Duktor- 
walze 2 zugekehrten Ende eine Ausnehmung 3 auf, in welche ein 
in einer Einbettmasse 5 eingebettetes Federstahlplattchen 4 
einsteckbar ist. Dieses Federstahlplattchen 4 entspricht in 
seiner Lange der BTeite des Do sier lenient s 1 und kann z.B. aus 
einem Federstahlstlick gebogen sein. Die (ibereinander angeord- 
neten Dosierlemente 1 bilden mit den Federstahlplattchen 4 
eine Dosierkante 6, wobei die der Duktorwalze 2 zugekehrte 
Flache 12 jedes Dosierelements 1 in einem Winkel(]C gegeniiber 
der Duktormantelf lache 11 unterschnitten ist. Das Federstahl- 
plattchen 4 ist von der Einbettmasse 5 vollig umschlossen, wo- 
bei aber die Einbettmasse S im Bereich der Dosierkante eine 
U-formige Ausnehmung 8 aufweist. Hierdurch wird eine Verdickung 
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im Bereich der Dosierkante 6 geschaffen, die nur geringen 
Einflufl au£ die Elastizitat des FederstahlplSttchens 4 hat. 
Damit sich die U-f8rmige Ausnehmung 8 nicht im Laufe der 
Zeit mit Farbe zusetzt und das Dosierelement 1 besser reinig- 
bar ist, ist die U-f6rmige Ausnehmung 8 mit einer weichen 
Masse 10 ausgeftillt, so dafi eine ebene Dosierelementober- 
flache 7 entsteht. Da das Federstahlpiattchen 4 mit der Ein- 
bettmasse 5 fest verbunden ist und somit einen Steckschuh 14 
bildet, laflt sich durch dessen Steckbarkeit ein einf aches 
Auswechseln erzielen. Fur einen festen Sitz in der Ausnehmung 
3 garantiert ein am Steckschuh 14 angespritzter Noppen 9, der 
in eine entsprechende Ausnehmung am Dosierelement 1 eingreift. 
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'") PatentansprUche 

1.) Vorrichtung zum Dosieren der Farbmenge in Farbwerken 
von Druckmaschinen mit gegeniiber einer Duktorwalze 
starr einstellbaren Farbdosierelementen, wobei die 
Farbdosierelemente mit ihren eine Dosierleiste bil- 
denden Dosierkanten einzeln unabhangig voneinander 
betatigbar zur Dosierung einer zonal vorgebbaren 
Farbmenge formschlttssig an die Duktorwalze einstell- 
bar sind, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die der Duktorwalze (2) zugewandte Flache (12) 
des Dosierelements (1) in einem Winkel (oC) gegeniiber 
™ der Duktormantelflache (11) unterschnitten ist und dafi 

die dem Farbvorrat (13) zugewandte Flache (7) des Do- 
sierelements (1) mit der an der Duktorwalze (2) an- 
liegenden Dosierkante (6) so stegartig ausgebildet ist, 
dali sie gegeniiber der Duktorwalze (2) elastisch ab- 
biegbar ist. 
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2. ) Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
da/5 die Dosierkante (6) eines Dosierelementes (1) durch 
ein am Dosierelement (1) befestigtes und in den Farb- 
vorrat (13) eintauchendes Federstahlplattchen (4) ge- 
bildet ist. 

3. ) Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

da/5 die stegartige Dosierkante (6) mit einer weichen 

Masse (10) hinterfullt ist. 

4. ) Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, 

da/5 das Dosierlement eine Ausnehmung (3) aufweist, 

in die ein Federstahlplattchen (4) einsetzbar ist. 

5. ) Vorrichtung nach Anspruch 4, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafi das Federstahlplattchen (4) in einera Steck- 
schuh (14) eingebettet ist, der in eine Ausnehmung (3) 
im Dosierelement (1) einsteckbar ist. 



-.i EuropSisches 
0))l Palentamt 



EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT 



0QA&2Q&. 

EP 81105773.6 



EINSCHLAGIGE DOKUMENTE 


KLASSIFIKATION DER 
ANMELDUNG (Int CI 1 


Kategorie 


Kennzeichnung des Documents mit Angabe. soweil ertorderiich. der 
maBgeblichenTeile 




Anspruch 






US - A - 4 058 058 (HANTSCHO) 




B 41 F 31/04 




* Spalte 2, Zeilen 49-51 * 
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Fig. 1 * 
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